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NA LOV REZERV V OBRABENI DO LYSE

Skolicf stfedisko Misan v Lysé nad Labem bylo ve dnech 21. a 22. Gnora
dgjistém dalsiho ze série odbornych technologickych seminard,
pripraveneho tentokrate spolecnostmi ISCAR a Misan na téma
,Nevyuzité rezervy obrabécich stroju a nastroji*.

kce byla zaméfena na predstaveni
Anovinek a sofistikovanych feSeni jak

z hlediska strojd, které nabizi Misan,
tak z hlediska nastrojd z produkce firmy
ISCAR. Jak uved! jednatel spole¢nosti Mi-
san Ondrej Svoboda, téma seminare mélo
upozornit firmy, Zze prakticky v kazdé vy-
robé Ize jesté najit urlité rezervy a ukazat,
jak je identifikovat a jaké feseni nasadit,
aby se vyuzily i tyto, dosud opomijené
potencidlni zdroje produktivity a Uspor.

V dopoledni ¢asti se Ucastnici prezen-
tac¢ni formou dozvédéli, jaka reSeni nabizeji
zminéni vyrobci a v odpoledni, prakticky
zamérené Casti, pak vidéli formou ukazek
na obrabécich centrech Okuma a frézkach
Brother osazenych modernimi nastroji
ISCAR jejich priklady.

Nebojte se ,rozjet“ stroje napino!

Uvodni &ast vénoval Ondrej Svoboda za-
mysSleni, kde hledat rezervy u obrabécich
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strojll, aby bylo mozné piné vyuzit jejich
potencial, a kam sméfuje vyvoj s cilem
dosahnout co nejvyssi produktivity. To

je dano do znaéné miry pfistupem firem,
které preferuji spiSe opatrna reseni ,na
jistotu“ a vahaji, zda se odvazit za hranice
konvenénich postupl, které v8ak nevyuzi-
vaji naplno v§ech moznosti, jez dany stroj

i nastroj svymi parametry a feSenim nabizi.

Klasické tfiskové obrabéni je pfitom jen
jeden z procesu, ktery pfindsi pfidanou
hodnotu. Podivat se na néj Ize z hlediska
strojll a jejich vyvoje, jejich sefizeni, pro-
gramovani, nastrojovych moznosti apod.
Jako pfiklad byly pouzity stroje Brother,

Pro optimalizaci
fezného procesu je
velmi dulezita jeho
stabilita.

@ Semina zahijili jednatelé poadajicich firem,
za Misan 0. Svoboda (vpravo), za ISCAR M. Rehof
(uprostied).

@ 1za dva dny navstivilo seminaf téméF
150 zajemc.

9 Na ukazkach obrabéni byli Gcastnici rozdéleni
do skupin.

o Vysledky obrabéni pak vedly k diskusim.

e Kazdy stroj obrabél jiny typ dilce z rGiznych
materialii a s pouZitim jiné strategie.

kde je dynamika vyvoje dobfre viditelna.
Prvni stroje ze 70. a 80. let minulého
stoleti vypadaly v zdsadé jako jejich dnesni
nastupci (maji ostatné i stejny zaklad)
postupné se vSak vyvijely, takze zvladaji
mnohem vice Ukoll v mnohem krat$ich
Casech a ve vyrazné vys$si kvalité. Stroje
nové generace obsahuji pokrocilejsi Fidici
systémy i komponenty, v€etné vieten, po-
hon( apod., a nabizeji i podstatné rychlejsi
vyménu nastroji. To v8e vede k vyraznému
zkraceni vyrobnich ¢ast a Uspore nakla-
dl. V konkrétnim pfipadé strojd Brother
jsou navic k dispozici i nékteré specialni
funkce charakteristické pro tuto znacku,
jako napf. velmi rychlé roztoceni a zasta-
veni vietena, ¢i polohovani os a sou¢asna
vyména nastrojl, coz s vysokou rychlosti
téchto strojd z nich &ini svym zpUlsobem
vyjimeéna zafizeni nabizejici tak pro mno-
ho uzivatelll zminéné opomijené vykonové
rezervy.
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Dal§im dnes velmi dllezitym faktorem je
spotreba energii, problematika, které Mi-
san vénoval jiz dfive i specializovany semi-
nar. A nejde jen Cisté o spotiebu elektfiny
samotnym strojem, ale tfeba i o tlakovy
vzduch, vyrobné pomérné drahé médium,
ktery je vyznamnou polozkou na energetic-
ké bilanci provozu stroje. Jeho optimalizo-
vané pouziti je v kombinaci s energetickou
Uspornosti strojd vyznamnou cestou, jak
shizovat provozni naklady.

| v této oblasti Ize najit u obrabécich
strojl diky efektivnéj$imu a produktivnéj-
Simu zpUsobu jejich vyuZivani nezanedba-
telné rezervy, mj. diky specializovanym
funkcim, jimiz je vyrobci v tomto sméru
vybavili. Napfiklad Okuma nabizi fadu
feSeni, jak vyuzit jeji stroje jesté efektivnéji.
Jednou z nich je napf. funkce zkraceni
vyrobniho ¢asu. Umoznuje ji dedikovana
obrazovka fidiciho systému, kde Ize akti-
vovat urcité funkce, které si stroj nasledné
obhospodaruje sam. Souviseji tfeba se
zménou nastroje, kde se zadaji pozadova-
né parametry vyuziti os a ty se nasledné
automaticky pfizplsobuji pouzivanym

produktivitu vyroby. Okuma k tomu vyuzi-
va modely strojli i nastrojd, které simulaci
identifikuji potencialné kritické stavy a za-
jistuji, ze stroj sam se dokdaze chranit.

Uspory diky nastrojim
Nemensi roli ma, pokud jde o optimalni
a co nejproduktivnéjsi vyuziti obrabécich
stroju, i volba spravnych nastroj, na coz
byla zaméfena dalSi ¢ast seminare v rezii
spole¢nosti ISCAR s nazvem ,Maximalni
vyuziti potencialu modernich nastroja“.
O tu se postaral oblastni manazer Josef
Klima s vyuzitim fady dokumentarnich
videi ukazujicich konkrétni praktickou
podobu prezentovanych feseni, jako napf.
vyuziti soudeckovych fréz pro obrabéni 3D
tvarovych ploch, které diky své geometrii
fezné hrany vyuzivajici segmentu oblouku
velkého priiméru umoziuji podstatné snizit
pocty jednotlivych priichodd (az 5x), a to
bez zhorseni drsnosti obrobenych ploch.
Zakladem je uz samotna volba poloto-
varu a na ni navazujici vybér optimalniho
nastroje pro jeho zpracovani. Napfiklad
predpalené otvory (laserem, plazmou
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Pro optimalizaci fezného procesu je velmi
dllezita jeho stabilita. Pfi nestabilnim fezném
procesu dochazi k vibracim, a tim i snizeni
zivotnosti nastroje. Zvlast citlivé jsou na to
karbidové nastroje. Klicovym aspektem je
vybér vhodného nastroje vCetné fezného
materidlu a idedlni fezné parametry. S tim
jsou schopni, mnohdy i po telefonu, pomoct
zkuSeni technici firmy ISCAR.

Dalsi z ddlezitych aspektl v hledani re-
zerv predstavuji upinaci a sefizovaci Casy.
V tomto sméru ma ISCAR rdizna feseni
napfi¢ véemi nastrojovymi fadami. Jejich
aplikace ma za cil dosazeni optimalizova-
nych vysledkd, jak na seminafi demonstro-
valy pfiklady fad Multi-Master, NeoSwiss
¢i vrtaky Logig-3-Cham aj. s rliznymi zpd-
soby upinani ¢i vymeény destic¢ek a hlavic,
jez nevyzaduji nutnost sefizovani a zkracuji
tak vyrazné nevyrobni ¢asy stroje.

Kromé spravnych nastrojl jako takovych
ovliviiuje obrabéci proces i jejich chlazeni.
Vyrobci se snazi aplikovat osové chlazeni
na vétsinu svych nastrojd, a ani ISCAR
neni vyjimkou. Vét$ina novych nastroju je
vybavena vnitfnimi kanalky pro vysokotlaké

nastrojlim, nebo Ize aktivovat funkci, ktera
umoznuje necekat na potvrzovani vybra-
nych nekritickych signald apod.

Dal$im systémem, ktery Ize vyhodné
vyuzivat pro optimalizovany provoz stroje,
je v pripadé center Okuma, korekce teplot-
nich parametrd, které uz nevyzaduji kont-
roly a komplikované nastavovani ¢i rekalib-
raci po rliznych zménach podminek, napf.
pfi ndbéhu stroje po provozni prestavce
nebo otevfeni dvefi haly. Okuma to feSi
komplexné pocinaje stavbou strojd (napft.
symetri¢nost konstrukce) az po pokrocilou
senzoriku a kompenzacni funkci teplotni
nezavislosti Thermo Friendly Concept.

DalSim problematickym okruhem, ktery
predstavuje bariéru v ochoté vyuzivat moz-
nosti stroje na maximum, je strach z rizika
kolizi. | v tomto pfipadé vSak vyrobci na-
bizeji propracovana feseni a funkce, které
zajistuji, jak témto rizikdm G¢inné zabranit.
Jejich vyuzitim je mozné vyrazné vylepsit

¢i autogenem) se mohou zdat idealnim
feSenim pro nasledné nasazeni vrtaku,
ktery tak vyuziva jiz pfipravenou cestu

k finalnimu dokonceni, jsou ve skute¢nosti
feSenim, které spiSe Skodi zivotnosti cen-
ného nastroje. Ten se totiz namisto toho,
aby byl celou dobu v idedlnim zabéru,
dostava do situace, kdy operuje v tepelné
upraveném prostfedi obsahujicim strusku
¢i jiné nedistoty, coz bfitim télesa nastroje
a vrtaci hlavici nijak neprospiva.

PFi vybéru vhodného nastroje Ize vycha-
zet z osobni zkuSenosti, nebo z katalogu
vyrobce (at uz v tisténé, nebo online po-
dobé). Pravé on-line katalog ,,e-cat” firmy
ISCAR nabizi fadu vyhod, mj. po vybéru
konkrétniho télesa nastroje nabidne vhod-
né desti¢ky a zakaznik tak nemusi slozité
hledat a ovéfovat jejich kompatibilitu. Lze
zde i tvofit sestavy nastrojl a stahovat mo-
dely, které maze firma vyuzivat ve svych
systémech.

chlazeni, které ISCAR oznacuije jako ,JHP*.
Snahou je pfivést a nasmérovat chlazeni
pfimo do zény fezu. Vyjimkou nejsou ani
nastroje s chlazenim na Cele i na hrbetu.
NedostatecCny tlak chlazeni v kombinaci

s neefektivné nasmérovanym chlazenim ma
za nasledek nizkou Zivotnost nastroje.

A v neposledni fadé je jednou z moz-
nosti, kde hledat uspory, optimalizace
skladovych zasob. Tu v pfipadé nastroju
firmy ISCAR pomahaji velmi efektivné
feSit automatické vydavace (tzv. ,toolbo-
xy*“) Matrix s jedine€nym softwarem pro
spravu polozek. Ty se dodavaji v nékolika
zékladnich provedenich, kterd je mozné
dale pfizpUsobit konkrétnim potfebam
zékaznika. Matrix prokazatelné snizuje
naklady vyroby, garantuje jeji kontinuitu,
automaticky odesila objednavky, a umi
i kontrolovat vyrobni naklady na kus. l

Josef Valiska
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